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ABSTRACT: 

A two-piece articulated shell mold (104, 105) closes 
from the sides over the 

edges of the mounting sole and upper, on the last (102) . A 
two-part mold (106, 

107) forms molding cavity sides for the sole, fitting 
around the block- (108) 

forming the rear of the cavity and structuring the sole 
surface. The top of 

the cavity is closed by the support (103), blank and shell. 
The assembly 
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enters the injection station and includes a last (102) and 
support (103) for 

the footwear blank comprising an upper and first mounting 
sole . Independent 

claims are included. The first is for the method of making 
footwear e.g. 

slippers, by injecting the wearing sole, using the 
equipment described . The 

second covers the article of footwear so produced. 
Preferred features : 

Half-shells are pivoted at the one end; the other having a 
support (114, 115) 

resting on surfaces (117, 118) carried by a traverse (16) 
fixed to the last 

(102), when the half-shells are closed around the last 
(102) . The machine has 

a carrousel carrying numbers of such assemblies. 
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@) MACHINE ET PROCEDE DE FABRICATION D'ARTICLES CHAUSSANTS TELS QUE PANTOUFLES ET 
ARTICLES CHAUSSANTS AINSI REALISES. 



(57) Machine et procede de fabrication d'articles chaus- 
sants tels que des pantoufles, formee d'un ensemble d'equi- 
pement passant dans le poste d'injection. 

Chaque equipement comprend: un support de forme 
muni d'une semelle d'appui pour recevoir une ebauche d'ar- 
ticle chaussant formee d'une tige et d'une premiere de mon- 
tage, une coguilie d'injection en deux parties articulees se 
refermant lateralement par-dessus le bord de ia premiere de 
montage et de la tige de I'ebauche mise en place sur le sup- 
port, un moule en deux parties formant les c6tes de la cavite 
de moulage de la semelle, autour d'un pave formant le fond 
de la cavite et donnant la structure a la surface de la semel- 
le, cette cavite etant ferm6e par le dessus par le sous-en- 
semble forme par le support, Tebauche et la coquille. 
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La pr£sente invention concerne une machine de fa- 
brication d' articles chaussants tels que des pantoufles, for- 
mee d'un ensemble d' equipements passant dans le poste 
d' injection. 

L' invention concerne egalement les articles 
chaussants tels que les pantoufles realisees avec une telle 
machine . 

La fabrication actuelle d' articles chaussants 
tels que les pantoufles necessite actuellement 1' intervention 
d'un nombre relativement eleve d' intervenants qui effectuent 
chacun une operation. Or, ces travaux en partie manuels sont 
tres couteux ce qui ne permet pas aux pantoufles ainsi fabri- 
quees de concurrencer les produits venant de pays a tres bas 
niveau de salaires . 

La presente invention a pour but de creer une ma- 
chine permettant la fabrication automatique de pantoufles a 
semelle injectee, ne nScessitant qu'un nombre extr§mement r§- 
duit de personnes et permettant de fabriquer une grande di- 
versity de produits. 

A cet effet 1' invention concerne une machine du 
type defini ci-dessus, caracterisee en ce que chaque equipe- 
ment comprend ; 

- un support de forme muni d'une semelle d'appui pour rece- 
voir une ebauche d' article chaussant formee d'une tige et 
d'une premiere de montage, 

- une coquille d' injection en deux parties articulees se re- 
fermant lat6ralement par-dessus le bord de la premiere de 
montage et de la tige de 1' Ebauche mise en place sur le 
support , 

- un moule en deux parties formant les cotes de la cavite de 
moulage de la semelle, autour d'un pave formant le fond de 
la cavit£ et donnant la structure a la surface de la se- 
melle, 

- cette cavite etant fermee par le dessus par le sous- 
ensemble form£ par le support, 1' ebauche et la coquille. 

Cette machine peut pratiquement etre servie par 
une seule personne qui met en place les ebauches d' articles 



05/21/2003, EAST Version: 1.03.0007 



2768029 



2 

chaussants, sur les supports de forme et extrait les articles 
une fois la semelle realisee. 

Cette machine est avantageusement constitute par 
un carrousel Squipe a sa peripherie d'un grand nombre de pos- 
tes d' injection qui passent les uns a la suite des autres de- 
vant la tete d' injection pour recevoir la quantite de matiere 
plastique necessaire. 

L' enlevement de 1' article chaussant du support de 
forme se fait a la main. Mais cette operation relativement 
simple peut ggalement etre realisee automat iquement si la 
production le justifie. 

Suivant une autre caract§ristique avantageuse de 
1' invention : 

- les demi-coquilles sont montees pivotantes au niveau de 
l'une de leurs extremites et 1' autre extrtmite comporte 
chacune un support venant sur une surface d'appui portee 
par une traverse solidaire de la forme, lorsque les demi- 
coquilles sont refermees sur l'ebauche d' article chaussant 
autour du support muni de sa semelle d'appui. 

La presente invention concerne £galement un pro- 
cede de fabrication d'un tel article chaussant, ce procedS 
£tant caractSrise en ce qu'on realise une ebauche d' article 
chaussant formee de la tige et de la premiere de montage puis 
on injecte sur la premiere de montage la semelle d'usure. 

Enfin, 1' invention concerne les articles chaus- 
sants realises par le procede ou la mise en oeuvre d'une ma- 
chine . 

De fagon generale, la machine selon 1' invention 
ou le procede selon 1' invention s' applique a la fabrication 
d' articles chaussants du type de ceux definis ci-dessus, 
qu'il s'agisse de pantoufles ou de chaussures lSgeres. 

La presente invention sera decrite ci-apres de 
maniere plus detaillee & l'aide des dessins annexes dans les- 
quels : 

- la figure 1 est une vue de cote d'un article 
chaussant porte par un support de forme non represents et 
place dans la cavite de moulage servant a 1' injection de la 
semelle d'usure, 
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- la figure 2 est une vue d' ensemble schematique 
d'une machine selon 1' invention, 

- la figure 3 est une vue §clat£e de dessous d'un 
equipement de machine selon 1' invention, 

5 - la figure 4 est une vue en coupe schematique 

d'un equipement ferme, pret pour 1' injection de la semelle. 

Selon la figure 1, 1' invention conceme un arti- 
cle chaussant de type pantoufle avec une tige 1, une premiere 
de montage 2 et une semelle 3 . 
10 Au cours d'une premiere operation, la tige 1 est 

assemble a la premiere 2 pour etre placee dans une machine 
d' injection comme celle de la figure 2. 

Dans cette machine, on realise par injection la 
semelle 3. La figure 1 montre une partie du moule d' injection 
15 servant a 1" injection de la semelle 3. 

Selon la figure 2, une machine pour la fabrica- 
tion d' articles chaussants tels que celle representee a la 
figure 1 se compose d'un carrousel 10 tournant dans le sens 
de la fleche A. Ce carrousel est muni d' equipements 101 soli- 
20 daires en rotation. Ces equipements passent d'abord dans un 
poste de chargement 11 puis dans un poste d' injection 12 et 
enf in dans un poste de dechargement 13 . 

Dans le poste de chargement 11 chaque equipement 
101 regoit une ebauche d' article chaussant 102 figuree sche- 
25 matiquement par un ovale. 

L f equipement avec 1'ebauche 102 avance pas .a pas 
avec le carrousel 10 jusqu'a ce qu' il arrive dans le poste 
d' injection 12. Ce poste d' injection comprend une vis 
d' injection 121 pour injecter la matiere plastique de la se- 
30 melle dans 1' equipement a 1' arret. 

Avant 1' injection, 1'equipement 101 vient dans le 
moule decrit ult^rieurement qui se referme pour constituer la 
cavite d' injection. Ce moule est represent^ par les deux rec- 
tangles 103 en position ferm§e (trait plein) , en position ou- 
35 verte (esquisse) . 

Apr6s 1' injection 1 ' equipement 101 passe avec 
1' article chaussant dans le poste d' Evacuation 13 dans lequel 
1' article termine est enleve de 1'equipement. 
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La figure 3 montre un tel equipement 101 compose 
d'un support de forme 102 auquel est fixee une semelle 103. 
Cette semelle 103 qui est une pi£ce par exemple en aluminium, 
sert a recevoir 1'ebauche d' article chaussant. La forme et la 
5 taille de cette piece 103 dependent de 1' article chaussant, 
de meme que les autres parties du moule . Ces diff brents ele- 
ments sont modifies a chaque changement de fabrication. 

Pour placer 1'ebauche d' article chaussant sur le 
support de forme 102, 103, ce support se trouve en general 
10 dans une position differente de celle representee, par exem- 
ple une position retournee, facilement accessible pour mettre 
en place 1'ebauche, puis il bascule dans la position repre- 
sentee a la figure 3 pour cooperer avec les autres parties de 
1 ' equipement . 

15 Lorsque le support de forme 102 se trouve dans la 

position representee a la figure 3, deux demi-coquilles 104, 
105, viennent coiffer et entourer 1'ebauche sur la forme 102, 
103 en s'appuyant sur le bord de la premiere de montage (non 
representee) . 

20 Bien que la description ci-dessus a ete faite 

dans le cas d'une machine comportant un carrousel, d' autres 
formes de machines sont envisageables comme par exemple des 
machines munies d' equipements circulant sur des rails suivant 
des trajectoires autres que les trajectoires circulaires d'un 

25 tambour et qui passent entre les differents postes de charge- 
ment d' injection et d' evacuation. 

Cet ensemble vient se placer dans le moule forme 
de deux moities 106, 107 et d'un pave 108. Le pave 108 vient 
dans la cavite 109, 110 du moule et il forme avec sa surface 

30 tournee vers le bas, la cavite d' injection de la semelle 
d' usure . 

Les deux parties 106, 107 du moule comportent des 
demi-canaux dont seul apparait le canal ill de la piece 107 
dont 1' entree 112 regoit la tete d' injection et dont la sor- 
35 tie 113 debouche dans la cavit£ d' injection. 

Lorsque 1' ensemble est ferme, la tete d' injection 
avance et injecte la semelle. 
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L'equipement decrit ci-dessus comporte differents 
elements et accessoires dont seuls certains ont ete represen- 
tees. Ainsi, les demi-coquilles 104, 105 comportent des tiges 
de support 114, 115 venant s'appuyer sur les surfaces d'appui 

5 117, 118 d'une traverse 116 port£e par la forme, de maniere a 
soutenir les extremites des demi-coquilles en position de 
f ermeture , pendant 1 ' in j ection . 

Les demi-coquilles 104, 105 sont representees a 
la figure 3 en position basculee, ouverte. Ces demi-coquilles 

10 sont montees pivotantes autour d'axes non representes prevus 
a leurs extrSmites 119, 120. II en est de meme des demi- 
moules 106; 107 montes pivotants a leurs extrSmites 121, 122. 
Ces demi-moules sont egalement representes en position ou- 
verte . 

15 La figure 4 est une vue en coupe schematique d'un 

equipement tel que celui represents a la figure 3 montrant le 
support 102 avec la semelle d'appui 103 portant l'ebauche 
d' article chaussant avec sa premiere de montage 2 et sa tige 
1. La cavite de moulage est delimitee par les deux coquilles 

20 1 04, 105, les moiti^s de moule 106, 107 et le pave 108. Les 
moities de moule 106, 107 comportent chacune une l£vre 106A, 
107A qui d£limite lateralement la cavite de moulage 200 dans 
laquelle est injectee la semelle. L' ensemble forme la cavite 
de moulage 200 servant a 1' injection de la semelle. 

25 Apres injection et la prise de la matiere, les 

demi-moules 4a, 4b et le pav§ 5 s'£cartent et s'ouvrent puis 
les demi-coquilles 3a, 3b pour permettre 1 ' extraction de la 
chaussure dont la fabrication est alors terminee. 
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REVENDICATIONS 
1°) Machine de fabrication d' articles chaussants tels que des 
pantoufles, form§ d'un ensemble d'equipement passant dans le 
poste d' injection, 
5 caracterisee en ce que 

chaque equipement (101) comprend : 

- un support de forme (102) muni d'une semelle d'appui (103) 
pour recevoir une ebauche d' article chaussant formee d'une 
tige (1) et d'une premiere de montage (2) , 

10 - une coquille d' injection en deux parties (104, 105) articu- 
lees, se refermant lateralement par-dessus le bord de la 
premiere de montage et de la tige de 1' ebauche mise en 
place sur le support (102, 103), 

- un moule en deux parties (106, 107) formant les cotes de la 
15 cavite de moulage de la semelle, autour d'un pave (108) 

formant le fond de la cavit6 et dormant la structure a la 
surface de la semelle, 

- cette cavite etant fermee par le dessus par le sous- 
ensemble forme par le support, 1' ebauche et la coquille. 

20 

2°) Machine selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que 

les demi-coquilles (104, 105) sont montees pivotantes au ni- 
veau de l'une de leurs extremites (119, 120) et l'autre ex- 
25 tremite comport e chacune un support (114, 115) venant sur une 
surface d'appui (117, 118) portee par une traverse (16) . soli- 
daire de la forme (102) , lorsque les demi-coquilles sont re- 
fermees sur 1' ebauche d' article chaussant autour du support 
(102) muni de sa semelle d'appui (103) . 

30 

3°) Machine selon la revendication 1, 
caract§ris6e en ce qu' 

elle est formee d'un carrousel (10) muni d' equipements (101) . 

35 40) p r oc6de de fabrication d' articles chaussants tels que des 
pantoufles, par injection, 
caracteris§ en ce qu' 
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on realise une ebauche d' article chaussant formee de la tige 
(1) et de la premiere de montage (2) puis on injecte sur la 
premiere de montage la semelle d'usure (3) . 

5°) Article chaussant 
caracterise en ce qu' 

il est fabrique par le procede selon la revendication 4 ou 
une machine selon l'une quelconque des revendications 1 a 3. 
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FIG.4 
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FIG.3 
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